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Is1 kontrolll ytk

s kontrollt tedarik zincirinde risk yonetimi

Isi kontrollt yUkler, kiresel tedarik zincirinde yer alanlar icin operasyonel glgclukler arz etmektedir.
Sadece biyolojik ilag endustrisi, 1si kontrolll lojistikteki hatalar sonucunda yilda yaklasik 35 milyar
USD zarara ugramaktadir. Bu hatalar, insan tiketimi icin tretilen gidanin yillik tgcte birinin kaybi ve
israfinda da etkili olmaktadir.

Belirlenen sicakliktan sapiimasi, hasarlarin tipik sebebi olarak karsimiza ¢cikmaktadir ki buna
cogunlukla yanlis bilgi paylasimi, operasyonel hatalar ve techizat arizalar yol agmaktadir. Bu TT
Bilgi Notu, 1sI kontrolli, “reefer” ya da “sogutuculu” yik tasima birimlerinin isletiimesinde, istifinde,
bosaltimasinda ve elleclenmesinde gorev alanlar igin ana hatlaryla uygulamaya iliskin tavsiyeler
icermektedir.

Riskler nelerdir?
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Bu riskleri nasil yonetebilirsiniz?

Yukun bozulmasina veya tam ziyaina ve tasima gereclerinin zarar gérmesine genellikle ayni
hatalar yol agmaktadir. Dokimantasyon hatalar, muglak talimatlar ve talimatlara uyulmamasi
siklikla karsilasilan sebepler olmakla birlikte, saglam kontrol prosedurleriyle bunlarin 6niine
gecilebilmektedir. Asagidakileri géz 6niinde bulundurmanizi éneririz.

ILETISIM

= Talimatlarda yer alan sicaklik
degerlerinin hangi birimde (Celsius ya
da Fahrenheit) verildigini teyit edin.

= Talimatta belirtilen sicaklik degerinin “+”
veya ‘- (sogutulmus veya dondurulmus)
olup olmadidini tekrar kontrol edin.

= Anlamadiginiz talimatlar acikliga
kavusturun.

= Belirsiz talimatlardan (sicaklik

araliklari gibi) kaginin.

PAKETLEME

= Y{kin 6nceden sogutuldugundan emin olun.

= Sogutuculu konteynerin ya da yik tasima biriminin
6nceden sogutuldugundan emin olun.

= Kirmizi gizgiyi gecmeyecek sekilde istifleyin.

= Yikleme alaninda hava akisinin saglandigina emin
olun (kisa devre olmasin).

= Konteynerler igin: T-bar zeminin arkasina ya
da sonundaki kanallari tikayacak sekilde yiik
istiflemeyin.
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Asagidakileri kontrol edin:

= Uyari/gosterge lambalarini

= Gaz seviyelerini

= Sizintilari

= Alisiimadik seviyede girultali
calisan (crirdama, vuruntu, tikirdama)
kompresorl

= Sogutucu techizatindaki

hasarlari
= Dahili hava akisindaki

FROZEN

tikanikliklari. probucT

IZLEME

= Tutarsizliklari tespit etmek amaciyla giren ve ¢ikan
hava sicakliklarini kaydedin.

= Asagidaki durumlari fark etmeniz halinde derhal
taslyani ve/veya yik tasima birimi operatérini
bilgilendirin:
— Sicaklikta 5°F/C asan sapma
- Ariza
— Alarmlar ve uyari lambalari
Nem kontroll, entegre atmosfer kontroli ve
ilave ylk sondasi 6lglimleri mevcutsa izleyin
ve kaydedin.
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= Birimde yapisal hasar olup olmadidini
kontrol edin.

= Kablo ve fiste hasar olup olmadigini
kontrol edin ve varsa derhal bildirin.

= Sicaklik, nem ve havalandirma

ayarlarini belgeler ile
karsilastirarak dogrulugunu
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TEHLIKE SINYALLERINE KARSI

UYANIK OLUN

= Tasima techizatinda belirgin darbe hasari

= Talimatlardaki acik hatalar (6rn: “dondurulmus ton
baligr” olarak tanimlanan yik icin “+25°C/77°F"
tagima talimatr)

= Cikan hava sicaklik dederinin giren hava sicaklik
degerinden 6nemli dlglide yiksek olmasi

= Ayarlanan sicakligin talimatlardan farkli olmasi.

Daha fazla bilgi icin
Litfen bizimle riskmanagement@ttclub.com e-posta
adresinden iletisime gecin ve ttclub.com websitemizi ziyaret edin.




